
MC12
Controller OEM

Caratteristiche e vantaggi

● Comunica con PLC / interfaccia operatore HMI tramite il bus di campo industriale
(per esempio Profibus)

● Permette la regolazione dei parametri di riempimento o di programmi tramite un
PLC/HMI esistente.

● Permette la raccolta di dati da tutti i processi/le funzioni sull'intera linea di
riempimento

● I segnali dei pesi di riempimento per la ritaratura automatica di riempitrici individuali
possono esserericevuti tramite il PLC esistente

● Controlla fino a sedici unità di riempimento (tutte le versioni di PD12 e PD22)

● Il riempimento in modalità parallela, seriale o individuale è standard

Modalità di comando
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Specifiche tecniche

MC12

Protezione ingresso IP31

Alimentazione 110/230 V AC, 50/60 Hz

Potenza assorbita Max 50 W

Peso 5 kg (11 libbre)

Accessori Stampante, bilance, interruttore a pedale, sistema elettrico di riempimento dal basso verso l’alto

Materiali di costruzione

MC12

Alloggiamento Alluminio anodizzato
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Dimensioni MC12

Disclaimer: Le informazioni contenute in questo documento sono ritenute corrette al momento della pubblicazione. Tuttavia, Watson
-Marlow Flexicon A/S declina ogni responsabilità per eventuali errori in esso contenuti e si riserva il diritto di apportarvi modifiche
senza preavviso. AVVERTENZA: Questi prodotti non sono stati progettati per l’utilizzo in applicazioni di tipo medicale e non devono,
pertanto, essere usati per tali applicazioni. WMArchitect e Accusil sono marchi registrati.

wmfts.com/global

13 October 2025

3/3


