
MC12
OEM-Steuerungen

Merkmale und Vorteile

● Kommunikation mit PLC/HMI über einen industriellen Feldbus (beispielsweise
Profibus)

● Über eine vorhandene SPS/HMI ist die Einstellung von Abfüllparametern oder
Programmen möglich

● Auf der gesamten Abfüllanlage ist die Datensammlung aus allen
Verfahren/Funktionen möglich

● Füllgewichtsignale für die automatische Neukalibrierung einzelner Abfüllsysteme
können über die vorhandene PLC empfangen werden

● Steuert bis zu sechzehn Abfülleinheiten (alle Versionen von PD12 und PD22)

● Standardmäßiges Abfüllen im parallelen, seriellen oder individuellen Modus

Steuermodi
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Technische Eigenschaften

MC12

Schutzart IP31

Stromversorgung 110/230 VAC, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme Max 50 W

Gewichtsbereiche 5 kg (11 lbs)

Zubehör Drucker, Waagen, Fußschalter, elektrisches System für Befüllung von unten nach oben

Werkstoffe

MC12

Einbauschränke Eloxiertes Aluminium
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MC12 – Maße

Haftungsausschluss: Alle Angaben in diesem Dokument wurden nach bestem Wissen und Gewissen zusammengestellt. Die
Watson-Marlow Pumps Group übernimmt jedoch keine Haftung für etwaige Fehler und behält sich das Recht vor, ohne
Vorankündigung Änderungen vorzunehmen. WARNUNG: Diese Geräte sind nicht für den Einsatz an Patienten bestimmt.
WMArchitect und Accusil sind eingetragene Marken.
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