
MC12
Controladores OEM

Recursos e benefícios

● Comunica-se com PLC/HMI por meio de barramento de campo industrial (por
exemplo, Profibus)

● Permite o ajuste de parâmetros ou programas de enchimento através de PLC/HMI
existente

● Permite a coleta de dados de quaisquer processadores e funções em toda a linha
de enchimento

● Sinais de peso de envase para recalibração automática de cada envasadora
podem ser recebidos através de PLC existente

● Controla até 16 unidades de enchimento (todas as versões PD12 e PD22)

● Enchimento em paralelo, série ou individual como padrão

Modos de controle
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Especificações técnicas

MC12

Proteção de entrada IP31

Fonte de alimentação 110/230 V CA, 50/60 Hz

Consumo de energia Max 50 W

Faixas de peso 5 kg (11 lb)

Acessórios Impressora, balanças, pedal, sistema elétrico de abastecimento de baixo para cima

Materiais de construção

MC12

Gabinete Alumínio anodizado
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Dimensões MC12

Isenção de responsabilidade: As informações deste documento são consideradas corretas, porém a Watson-Marlow Flexicon A/S
não se responsabiliza por nenhum erro que este documento possa conter e reserva-se o direito de alterar especificações sem aviso
prévio. ADVERTÊNCIA: Estes produtos não foram projetados para uso, nem devem ser usados, em aplicações conectadas a
pacientes. WMArchitect e Accusil são marcas comerciais registradas.
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