
Sensore di livello alto
Sensore di livello alto

Caratteristiche e vantaggi

● Rileva quando viene raggiunto il livello massimo di fluido all’interno della pompa

● Previene il riempimento eccessivo e potenziali fuoriuscite, garantendo la sicurezza
operativa e la protezione dell’ambiente

● Attiva un avviso o l’arresto della pompa per evitare danni alla pompa e
all’apparecchiatura circostante

● Contribuisce ad attività sostenibili prevenendo gli sprechi e preservando le risorse

● Riduce il rischio di costosi tempi di inattività e manutenzione associati agli incidenti
di riempimento eccessivo

Specifiche tecniche

Sensore di livello alto

Gamme di temperatura di esercizio Da -20 °C a 60 °C (da -4 °F a 140 °F)

Gamme di temperatura ambiente Da -40 °C a 75 °C (da -40 °F a 167 °F)

Protezione ingresso IP65

Alimentazione Max. 40 VA

Tensione di alimentazione Max. 230 V AC/DC

Corrente ingresso max 2 A

Cavo 2m standard (5m opzionale)

Per sensori di livello alto adatti per ambienti potenzialmente esplosivi, contattare il rappresentante Bredel di zona.

Materiali di costruzione

Sensore di livello alto

Materiale cavo PVC

Disclaimer: Le informazioni contenute in questo documento sono ritenute corrette al momento della pubblicazione. Tuttavia, Watson
-Marlow Bredel BV declina ogni responsabilità per eventuali errori presenti nel testo e si riserva il diritto di modificare le specifiche
senza preavviso. Tutti i valori indicati nel documento sono ottenuti in condizioni controllate sul nostro banco di prova. Le portate
effettive ottenute possono variare a seconda delle variazioni di temperatura, viscosità, pressione di ingresso e scarico e/o della
configurazione del sistema. APEX, DuCoNite, Bioprene e Bredel sono marchi registrati.
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